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ROHRSCHLANGEN / ROHRSYSTEME

Auf Kundenwunsch Endabnahme der einzelnen Bauteile mit einer entsprechenden  
Abnahmegesellschaft.

RohRschlAngEn / RohRsystEmE

Rohrabmessung 8,0 -114,3mm
Werkstoffe Edelstähle

nickelbasislegierungen
titan
Kupferlegierungen
c-stähle

Ausführungsarten Zylindrisch gebogen (eingängig, mehrgängig)
Konisch gebogen (eingängig, mehrgängig)
Auf Behälter aufgebracht
mäanderförmig
Flachschlangen

Zerstörungsfreie 
Prüfungen

Röntgenprüfung
Dichtheitsprüfung
Oberflächenrissprüfung
Vakuumprüfung
Endoskopie

Vielfältige Ausführungen nach Art und Werkstoffen – auf Kundenwunsch 
auch Endabnahme einzelner Bauteile



Mit Know-how individuelle Lösungen für gerade, zylindrisch oder 
konisch gebogene Halbrohre 
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gERADE hAlBRohRE ZylinDRisch gEBogEnE hAlBRohRE

Abmessungen 33,7 x 3,0 mm 33,7 x 3,0 mm
48,3 x 3,0 mm 48,3 x 3,0 / 4,0 mm
60,3 x 3,0 / 4,0 mm 60,3 x 3,0 / 4,0 mm
76,1 x 3,0 / 4,0 mm 76,1 x 3,0 / 4,0 mm
88,9 x 3,0 / 4,0 mm 88,9 x 3,0 / 4,0 mm
114,3 x 3,0 / 4,0 mm 114,3 x 3,0 / 4,0 mm

139,7 x 4,0 mm

Sonderprofile 100 / 30 x 2,5 mm 100 / 30 x 3,0 mm

100 / 30 x 3,0 mm 142 / 42 x 3,0 mm

herstellungslängen Entsprechend Kundenvorgabe,  
bis max. 14 m

Je nach Abmessung und Biege-Ø  
bis zu 100 m ohne Quernaht

Biege-Ø (licht): < 4.500 mm als Endlosfertigung
> 4.500 mm als segmentfertigung

hAlBRohRE, aufgebracht (oder in loser Ausfüh-
rung), passend für Behälter, Behälterböden, Konen

Abmessungen 33,7 x 3,0 mm
48,3 x 3,0 mm
60,3 x 3,0 / 4,0 mm
76,1 x 3,0 / 4,0 mm
88,9 x 3,0 / 4,0 mm
114,3 x 3,0 / 4,0 mm
139,7 x 4,0 mm

herstellungsmöglich-
keiten

Fachgerechtes Aufbringen (geheftet/verschweißt) 
der halbrohre unter innenformierung auf alle 
Bauteile
Verschweißen der Querstöße, einschließlich  
Röntgenprüfung
lose segmente angepasst auf die gewünschte  
geometrie

im halbrohrbereich eingesetzte Werkstoffe:

EDElstAhl
1.4301 (tP 304), 1.4307 (tP 304l), 1.4404 (tP 316l), 1.4541 (tP 321), 
1.4571 (tP 316 ti), 1.4462 (s32205), 1.4539 (904l), 1.4876 (Alloy 800)

nicKElBAsislEgiERungEn
2.4602 (Alloy c22), 2.4605 (Alloy 59), 2.4610 (Alloy c4)

titAn
3.7025 (titan gr. 1)

c-stAhl
P265gh (sA 516 gr. 60), P275nh, P355nh, s355

Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

HALBROHRE



ROHRBOGEN / -BIEGETEILE
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Ausführung mit großer Bandbreite nach Art und Werkstoffen 
sowie zerstörungsfreie Prüfung

RohRBogEn / -BiEgEtEilE

Rohrabmessung 6,0 -323,9mm
Werkstoffe Edelstähle

nickelbasislegierungen
titan
Kupferlegierungen
c-stähle

Ausführungsarten Biegungen und mehrfachbiegungen nach 
isometrien / Zeichnungen

Bis Rohr-Ø 88,9 mm Kaltbiegungen mit schen-
kelverlängerungen entsprechend normbogen 
Bauart 3
Auf Kundenwunsch einschließlich Wärmenach-
behandlung
Rohrringe – einteilig bis Biege-Ø 4.500 mm
Rohrringe – größer Biege-Ø 4.500 mm  
in teilsegmenten gemäß Kundenvorgabe

Zerstörungsfreie 
Prüfungen

messung der ovalität und Wanddicke
Oberflächenrissprüfung



PROfILBIEGETECHNIK / -BIEGETEILE
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Profilbiege-Portfolio mit zahlreichen Varianten – Anwendungsgebiete 
von der Bauindustrie bis hin zum Schiffsbau

EinsAtZ-/AnWEnDungsgEBiEtE

Bauindustrie
metallbau
maschinen- und Anlagenbau
spielplatzgeräte
messebau
stadtmobiliar
schiffsbau
u.v.m.

PRoFilBiEgEPoRtFolio

Aluminiumprofile in verschiedensten Varianten
Flachstahl
Vierkantstahl
Winkelprofile
Vierkant-Hohlprofile
U-Profile
T-Profile
I+H-Profile
Z-Profile
Flachovalrohre
Sonderprofile

mAtERiAl / WERKstoFFE

Aluminium
stahl
Edelstahl
nE-metalle (z. B. messing, Kupfer)



U-ROHRE

ob u-Rohre mit Rundbogen oder in kastenförmiger 
Ausführung, die Etu Rohr gmbh fertigt lösungen aus 
hochwertigen legierungen mit größter sorgfalt, auf 
höchstem niveau und in maßgenauer Ausführung.
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u-Rohre mit rundem Bogen
u-Rohre in Kastenform  
(2x 90° mit geraden Zwischenlängen)
u-Rohre aus glatt- und Rippenrohren
Rohrabmessung: von 6,0 - 60,3mm
geradrohrlängen bis 40 m
Werkstoffe: Edelstahllegierungen, nickelbasisle-
gierungen, titanlegierungen, nE-metalle, c-stähle, 
(weitere Werkstoffe und legierungen auf Anfrage)
Dichtigkeitsprüfungen mittels Kaltwasser-
druckprobe bis 600 bar
Vollautomatische Wärmebehandlungs- und 
Abdrückanlagen
u-Rohr-glasperlenstrahlen für Edelstahlrohre
Reinheitsprüfungen innen und außen
Qualitätsprüfungen
cnc-gesteuerte Biegemaschinen
cnc-gesteuerte mess- und sägetische

Maßgenaue Lösungen in hochwertigen Legierungen und größter Sorgfalt
einschließlich Reinheits- und Qualitätsprüfungen



DICHTIGKEITSPRüfUNG füR GERADROHRE
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neueste Prüfanlagen ermöglichen es uns, alle notwen-
digen Dichtigkeitsprüfungen für geradrohre schnell, 
sicher und zuverlässig durchzuführen.

20 bis 600 bar – variabel je nach Kundenwunsch
haltezeit variabel
geradrohre
Rohrabmessung: von 6,0 -38,0mm
längen: bis 12.000 mm
Werkstoffe auf Anfrage
impulsabdrücken z. B. für Rohre in besonders 
kritischen Einsatzbereichen

Modernste Prüfanlagen für schnelle und zuverlässige
Dichtigkeitsprüfungen



Karl Theis GmbH  |  Breite Straße 11  |  57076 Siegen, Germany
Tel.: +49 (0) 271 / 7 72 85 - 0  |  Fax: +49 (0) 271 / 7 72 85 - 99
info@theis-tubes.com  |  www.theis-tubes.com

ETU Rohr GmbH | Untere Rolandstraße 21 | 57076 Siegen, Germany
Tel.: +49 (0) 271 - 31 79 90 - 0 | Fax: +49 (0) 271 - 31 79 90 - 98 
info@etu-tubes.com | www.etu-tubes.com
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